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WENDETISCH ASF 15

HOWTO - JUSTIERUNG AUF WEITERE FLASCHENHOHEN



Justierung auf weitere Flaschenhdhen HOWTO

Dieses Dokument erkldrt, wie man den Wendetisch ASF15 auf weitere Flaschenhéhen
ohne vorhandene Positionsbohrungen einstellen kann

Normalerweise ist der Wendetisch ASF15 mit vordefinierten Positionen fiir jede Flaschenhohe ausgestattet. Wenn jedoch
die Hohe der Flaschenpacks bei der Lieferung nicht bekannt ist, muss der ASF15 manuell eingestellt werden. Bitte befolgen
Sie dazu diese Schritte:
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Fig. 1: Wendetisch ASF15 (Grundgestell und Rotor)

@ Wendeplatte 1 @ Wendeplatte 2 @ Arettierungsschrauben Absteckbohrungen
@ Sterngriff @ Handrad zur Hohenanpassung

Stellen Sie den ASF15 in der Ndhe des Tisches oder der Produktionslinie auf, auf den/die die Flaschen fiir die weitere
Verarbeitung abgeschoben werden sollen.

Falls noch nicht geschehen, stellen Sie den ASF15 auf die kleinste vorgegebene Flaschenhdhe ein. Auch bei Wen-
detischen ohne vorgegebene Flaschenhdhen gibt es mindestens eine vordefinierte Referenzposition. Losen Sie dazu
die Schrauben, die die Wendeplatten in Position halten (3), und bewegen Sie sie in die Position, in der die Sicherungs-
bolzen in die Absteckbohrungen (4) gesteckt werden kénnen.

Loésen Sie den Anschlagmechanismus durch Losen des Sterngriffs (5).
Drehen Sie das Handrad (6), um den Rotor in die niedrigste Position abzusenken.
Verriegeln Sie den Anschlagmechanismus durch Festziehen des Sterngriffs (5).

Die Wendeplatte 2 (2) sollte nun die gleiche Hohe wie Ihre Produktionslinie haben. Sollte dies nicht der Fall sein,
passen Sie die Hohe der Platte an, indem Sie die FuRe entsprechend ein- oder ausschrauben. Verwenden Sie eine
Wasserwaage, um sicherzustellen, dass der Wendetisch in beiden Richtungen waagerecht steht.

Drehen Sie nun das Handrad (6), um den Rotor um die Hélfte der Differenz zwischen der momentan eingestellten
Hohe und der Hohe der Flaschen, die Sie verwenden mochten, nach oben zu bewegen. Wenn zum Beispiel die aktu-
elle Hohe 50mm betragt und Sie den Auspacker auf 120mm-Flaschen einstellen wollen, bewegen Sie den Rotor um
(120 - 50) / 2 = 35mm nach oben. Achten Sie darauf, dass der Anschlagmechanismus (5) bei diesem Schritt gelockert

ist.
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= Losen Sie die Schrauben (3) der unteren Platte (2) und stellen Sie sie auf die Héhe Ihrer Produktionslinie ein. Verwen-
den Sie eine Wasserwaage, um sicherzustellen, dass sie waagerecht montiert ist. Fixieren Sie diese Position durch
Festziehen der Schrauben.

= Drehen Sie den Rotor um 180° und wiederholen Sie den letzten Schritt mit der anderen Platte.

Der Auspacker ist nun auf diese Flaschenhohe eingestellt. Um diese Position zu fixieren, konnen zusétzliche Absteck-
bohrungen eingebracht werden. Dies hat den Vorteil, dass die neu eingestellte Flaschenhdhe wieder einfach eingestellt
werden kann.
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